2026 YILI
LOKOMOTIF YEDEGI (CER KANCASI)
TEKNIK SARTNAMESI

1- AMAC
Kurumumuz Liman ve Demiryolu Isletme Miidiirliigiine ait DH 10000 tipi lokomotiflerde
kullanilmak tizere 6 adet cer kancasi satin alinacaktir.

2- TEKNIK OZELLiKLER

2.1- Cer kancast: 1000 kN (1.0 MN) kapasitede olacaktir.

2.2- Cer kancast; teknik sartname ekindeki cizimde yer alan sekil, olcii, isleme isaretleri,
toleranslar, sertlik, sertlik derinligi ve belirtilen izahatlara uygun olarak imal edilecektir.

2.3- Cer kancasi, yiiksek dayanim ve tokluk saglayacak sekilde Ek-1’de belirtilen teknik
resme gore dovme celikten imal edilecektir. Malzeme 6zellikleri TS EN 15566 standardina
uygun olacaktir.

2.4- Malzeme yiizeyleri kusursuz olacaktir. Yiizeylerde catlak, gozenek, segregasyon, i¢
bosluk, katmer, uygunsuz kaynak dolgusu, capak, karincalanma, biinyeye yabanci
madde Kkarismasi veya kullanilmasina engel teskil edebilecek herhangi bir kusur
bulunmayacaktir.

2.5- Isil islem sonras1 malzemelerde, ilgili teknik resimde belirtilen sertlik ve sementasyon
derinligi elde edilecektir.

3- GENEL HUKUMLER
3.1- Yiiklenici, cer kancasinin TS EN 15566 standardinda belirtilen malzeme Kalitesini
kullanacaktir. Malzemeye ait ¢ekme, ¢entik darbe, sertlik ve mikroyap: testleri akredite
kuruluslara yaptirilacak ve diizenlenen test raporlari Idareye teslim edilecektir.
3.2- 1000 kN kapasiteli cer kancasinin ¢ekme testi, akredite bir kurulus tarafindan
gerceklestirilecek ve diizenlenen test raporu Idareye teslim edilecektir.
3.3- Cer kancasi i¢in uygulanacak testler asagida belirtilmistir:

e Mekanik Testler

e Tahribatsiz Muayeneler
3.4- Cer kancalar tizerinde, asagidaki bilgiler kalic1 sekilde islenip isaretlenecektir.
Uretici ad1
Uretim yili
Seri numarasi
“1000 kN / EN 15566 ibaresi
3.5- Malzeme, nakliye esnasinda zedelenmeyi Onlemek amaciyla, iriinlerin forklift ile
kaldirilmaya uygun sandiklarda ambalajlanmis, islenmis ylizeyler ise oksidasyona karsi
koruyucu yag ile yaglanmis olarak ahsap paletler {izerinde teslim edilecektir.
3.6- Malzeme dis etkenlerden zarar gormeyecek sekilde uygun ambalajlarla teslim edilecektir.
3.7- Malzeme, imalat ve iscilik hatalarina kars1 2 yil firma garantisi altinda olacaktir.
3.8- Kontrol ve muayene islemleri sirasinda tespit edilemeyip, montaj asamasinda ortaya
cikan imalat ve/veya malzeme hatalari, yiiklenici firmanin garanti altinda olacaktir.
3.9- Kismi teklif verilemeyecektir. Kismi teslimat yapilamayacaktir.

4- TESLIMAT BILGILERI _
Malzemenin teslim yeri; TTK Makine ve lkmal Dairesi Bagkanligi Muayene ve Teselliim
Isleri Sube Miidiirliigii Teselliim Sefligi Ambaridir.



5- KONTROL, MUAYENE VE KABUL

5.1- Gerekli goriilecek kontrol, muayene ve kabul TTK Makine ve Ikmal Dairesi Baskanlig
Muayene ve Teselliim Isleri Sube Miidiirliigii ve ihtiya¢ birimi elemanlarinca miistereken
yapilacaktir.

5.2-Malzemenin teslimati ile birlikte muayene ve kabul islemlerine baslanabilmesi icin
firmalar ekli Muayene Istek Formu'nu doldurarak TTK Makine ve ikmal Dairesi Baskanlig
Muayene ve Teselliim Isleri Sube Miidiirliigii’ne, faturalarm teslimi igin ise Satinalma Dairesi
Bagkanligina miiracaat edeceklerdir. Firmalarin faturay1 kestigi tarihte malzemeyi, faturay: ve
muayene formunu TTK ya teslim etmeleri gerekmektedir.

6- FATURA DUZENLEME
Fatura, asagidaki bilgilere gore diizenlenecektir. Yiiklenici, isin teslim tarihinden itibaren
faturay: azami yedi giin icinde diizenleyecektir.

. VERGI VERGI
FATURA ADRESI DAIRESI NUMARASI
Tirkiye Taskdmiirii Kurumu Genel Miidiirligi
Yayla Mahallesi Ihsan Soyak Sokak No: 6 KARAELMAS 879 003 3931
67030 ZONGULDAK

7- SIPARIS MIKTARI VE TESLIiM SURESI

7.1-Firma, teklifinde teslim siiresini belirtecektir. Malzeme, en ge¢ 90 giin igerisinde teslim
edilecektir.

7.2- Siparis miktar1 ve ihtiya¢ birimi asagidaki gibidir.

SIRA o N Lo MIKTAR
NO MALZEMENIN CINSI IHTIYAC BIRIMI (ADET)
Liman ve Demiryolu
! Cer Kancas! Isletme Miidiirliigii 6
Ekler:
1) Teknik Resim

2) Muayene Istek Formu
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TURKIYE TASKOMURU K URUMU GENEL
MUDURLUGU
Makine ve Ikmal Dairesi Baskanligina
MUAYENE ISTEK FORMU
Firma Adi
Siparis Numarasi
Teslim Edilen Malzeme
Teslim Tarihi
ACIKLAMALAR

Yukarida bilgileri verilen malzemeler ambariniza teslim edilmis olup muayenede
bulunmayacagiz. Muayene ve kabul islemlerinin yapilmasini arz ederim.

(Muayenede bulunmak istiyorsaniz liitfen belirtiniz.)

FiRMA YETKILIiSI
(Adi, Soyadi, imza ve kase)

Firma ilgili Kisi telefonu

Liitfen 0372 662 10 20 numarali faksa veya ttk@taskomuru.gov.tr mail adresine gonderiniz.




